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ДИАГРАММА СКОРОСТИ РЕЗАНИЯ

Max

Min

D n max n opt
250 7600 5400
300 6400 4500
350 5500 3800
400 4800 3300
450 4200 3000
500 3800 2700
550 3500 2400
600 3200 2200
650 2900 2100
700 2700 1900
750 2500 1800
800 2400 1700
900 2100 1500

ДИАГРАММА СКОРОСТИ РЕЗАНИЯ

Рекомендуемое число
максимальных и оптимальных
оборотов пильного диска в
зависимости от его диаметра

Диаграмма отображает необходимую мощность в зависимости от диаметра пилы.
Мощность рассчитана на одну пилу.

продольная резка
поперечная резка

мощность, кВт

диаметр пилы, D (mm)

Диаграмма отображает зависимость скорости резания от 
наружного диаметра пилы и оборотов шпинделя

диаметр пилы, D (mm)

число оборотов, n (об./мин.)

D n max n opt
250 7600 5400
300 6400 4500
350 5500 3800
400 4800 3300
450 4200 3000
500 3800 2700
550 3500 2400
600 3200 2200
650 2900 2100
700 2700 1900
750 2500 1800
800 2400 1700
900 2100 1500
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Saw blade diameter
Bore diameter
Number of teeth
Blade thickness
Kerf width
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ВИДЫ ЗАТОЧКИ ЗУБА

ОБОЗНАЧЕНИЯ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
КОНСТРУКЦИЙ ПИЛ

передний угол - 50 +300

задний угол
угол заострения
углы косой передней и задней
поверхностей зуба

диаметр пилы
посадочное отверстие
число зубьев
толщина корпуса
ширина пропила

Saw blade diameter
Bore diameter
Number of teeth
Blade thickness
Kerf width
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ОБОЗНАЧЕНИЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ С ЗЕНКОВКОЙ

При заказе пилы с отверстиями для винтов, просим 
указывать с какой стороны необходимо выполнить 
зенковку. Определить это можно простым способом: 
установите пилу так, чтобы её зубья смотрели бы в 
Вашу сторону (как указано на рисунке). В данном 
случае зенковка выполнена с правой стороны.

ОБОЗНАЧЕНИЯ ФЛАНЦА ДЛЯ ДИСКОВЫХ ПИЛ С ОЧИСТИТЕЛЯМИ ПРОПИЛА

Фланцы для закрепления пильных дисков 
должны быть закалены и иметь одинаковый 
диаметр (приблизительно 1/3 диаметра диска). 
Опорные пояски фланцев должны быть чистыми, 
отшлифованными и иметь минимальное торцевое 
биение на валу станка.

Di - диаметр сверления
Dy - диаметр зенкования

Направление
вращения пилы
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Код пилы Фланец

 D z S B D
S 300 20+4 2.5 3.8 100
S 350 18+4 2.6 4.0 105
S 350 24+4 2.6 4.0 105
S 400 18+4 2.6 4.0 110
S 400 24+4 2.6 4.0 110
S 450 24+4 2.8 4.2 150
S 500 24+4 3.0 4.5 160
S 500 36+4 3.0 4.5 160
S 600 24+6 3.6 5.1 190
S 600 36+6 3.6 5.1 190
S 600 42+6 3.6 5.1 190
S 700 42+6 3.6 5.1 225
S 800 36+8 5.0 7.0 250
S 800 48+8 4.0 5.5 250

Код пилы Фланец

 D z S B D
SY(M) 350 18+4 2.6 4.2 105
SY(M) 350 18+4 2.8 4.3 105
SY(M) 400 18+4 2.8 4.4 110
SY(M) 450 18+6 3.0 4.6 150
SY(M) 450 18+6 3.2 4.8 150
SY(M) 500 18+6 3.2 5.0 160
SY(M) 500 18+6 3.5 5.2 160
SY(M) 550 18+6 3.5 5.2 175
SY(M) 560 18+6 3.5 5.2 185
SY(M) 600 18+6 4.0 5.6 190
SY(M) 610 18+6 4.0 6.3 190
SY(M) 630 18+6 3.8 5.8 210
SY(M) 630 24+6 4.0 6.3 210
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Пила предназначена для продольного пиления сырой
древесины. Промежуточный зуб без твердосплавной
пластинки улучшает выброс опилок, попадающих в 
межзубную впадину

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ
И С ОЧИСТИТЕЛЯМИ ПРОПИЛА

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ОЧИСТИТЕЛЯМИ ПРОПИЛА И С ПРОМЕЖУТОЧНЫМИ ЗУБЬЯМИ

Пила с очистителями пропила предназначена для 
продольного пиления сырой и мягкой древесины на 
одно- и двухвальных станках.
Очиститель пропила улучшает быстрое удаление 
опилок с пропила, уменьшает нагрев, увеличивает 
теплоотдачу, препятствует заклиниванию пилы.
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D z S B
250 10 2.2 3.4
250 18 2.2 3.4
300 24 2.5 3.8
300 30 2.6 4.0
400 36 2.6 4.0
450 36 2.8 4.2
500 42 3.0 4.5
600 60 3.6 5.1
700 60 3.6 5.1

D z S B
250 24 2.0 3.2
300 30 2.5 3.8
350 36 2.6 4.0
400 42 2.6 4.0
450 48 2.8 4.2
500 48 3.0 4.5
900 48 4.0 5.5
900 48 4.5 6.0
900 48 5.0 6.5

 



 


 



 


 



 


 



 


D z S B
L 300 20 2.5 3.8
L 350 20 2.6 4.0
L 350 24 2.6 4.0
L 400 20 2.6 4.0
L 400 24 2.6 4.0
L 450 20 2.8 4.2
L 450 24 2.8 4.2
L 500 20 3.0 4.5
L 500 24 3.0 4.5
L 600 30 3.6 5.1
L 600 36 3.6 5.1
L 700 36 3.6 5.1
L 800 42 4.0 5.5
L 800 42 4.5 6.0
L 800 42 5.0 6.5
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250

α0

250

α0

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ С ГРУППОВЫМИ ЗУБЬЯМИ
И МАКСИМАЛЬНОЙ ГЛУБИНОЙ ПРОПИЛА

Пила предназначена для продольного 
пиления мягких пород древесины с 
влажностью >30%. Используется на одно- 
и двухвальных станках.
Групповая форма зубьев улучшает 
удаление опилок с пропила, уменьшает 
площадь контакта пильного диска с 
опилками, увеличивает теплоотдачу.

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПРОДОЛЬНОГО ПИЛЕНИЯ СЫРОЙ ТВЕРДОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Пила предназначена для продольного пиления сырой твер-
дой древесины глубиной пропила до 50мм.
Имеет термокомпенсационные прорези на зубчатой кромке,
что улучшает отвод тепла и исключает деформацию при на-
греве.

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПРОДОЛЬНОГО ПИЛЕНИЯ МЯГКИХ ПОРОД ДРЕВЕСИНЫ

Пила предназначена для продольного пиления мягких
пород древесины на одновальных станках глубиной 
пропила до 50мм.
Имеет термокомпенсационные прорези на зубчатой 
кромке, что улучшает отвод тепла и исключает дефор-
мацию при нагреве.
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D z S B
250 24 2.0 3.2
300 30 2.5 3.8
350 36 2.6 4.0
400 42 2.6 4.0
450 48 2.8 4.2
500 48 3.0 4.5
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D z S B
250 36 2.0 3.0
300 48 2.5 3.5
350 54 2.6 3.6
400 60 2.6 3.8
400 72 2.6 3.8
450 60 2.8 4.0
450 72 2.8 4.0
500 72 3.0 4.2
600 90 3.6 4.8
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D z S B
300 20 2.5 3.8
300 20 2.5 3.5
350 18 2.6 4.0
350 24 2.6 4.0
400 18 2.6 4.0
400 24 2.6 4.0
450 24 2.8 4.2
500 24 3.0 4.5
500 36 3.0 4.5
600 36 3.6 5.1
600 42 3.6 5.1
700 36 3.6 5.1
700 42 3.6 5.1
800 48 4.0 5.5
800 42 4.5 6.0
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ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПРОДОЛЬНОГО ПИЛЕНИЯ ДРЕВЕСИНЫ С МАКСИМАЛЬНОЙ
ГЛУБИНОЙ ПРОПИЛА

Пила предназначена для продольного пиления сырой 
древесины влажностью >30%. Имеет термокомпенса-
ционные прорези на зубчатой кромке, что улучшает 
отвод тепла и исключает деформацию при нагреве.

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОГО ПИЛЕНИЯ ДРЕВЕСИНЫ С МАКСИМАЛЬНОЙ 
ГЛУБИНОЙ ПРОПИЛА

Пила предназначена для поперечного пиления мягких и твердых пород
древесины, ДСП без покрытия, фанеры, клееных деталей.

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОГО ПИЛЕНИЯ СУХОЙ И ТВЕРДОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Пилы применяются для поперечного пиления сухих и твердых пород 
древесины, древесно-стружечных плит, пластмассы, на обрезных и 
форматных станках глубиной пропила до 50мм.
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D z S B
250 40 2.0 3.0
250 48 2.0 3.0
250 60 2.0 3.0
250 72 2.0 3.0
300 48 2.5 3.5
300 60 2.5 3.5
300 80 2.5 3.5

D z S B
300 96 2.5 3.5
350 54 2.6 3.6
350 60 2.6 3.6
350 72 2.6 3.6
350 96 2.6 3.6
350 108 2.6 3.6
400 48 2.6 3.8
400 60 2.6 3.8
400 72 2.6 3.8
450 60 2.8 4.0
450 72 2.8 4.0
500 60 3.0 4.2
500 72 3.0 4.2
600 72 3.6 4.8
600 96 3.6 4.8

D z S B
250 64 2.0 3.0
300 90 2.5 3.5
350 90 2.6 3.6
400 120 2.6 3.8

D z S B
250 48 2.0 3.0
300 60 2.5 3.5
300 60 2.5 3.5
300 80 2.5 3.5
300 80 2.5 3.5
350 72 2.6 3.6
400 80 2.6 3.8
450 72 2.8 4.0
450 90 2.8 4.0
500 90 3.0 4.2
600 120 3.6 4.8
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ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОГО ПИЛЕНИЯ ТВЕРДОЙ И МЯГКОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Пила применяется и для раскроя
на форматнораскроечных станках с
механической подачей.

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ РАСКРОЯ ЛАМИНИРОВАННОГО ДСП И ФАНЕРЫ,
ДЛЯ РЕЗКИ ПЛАСТМАССЫ

ПИЛЫ ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОЙ РАСПИЛОВКИ СУХОЙ ДРЕВЕСИНЫ, ДСП,
ЛАМИНИРОВАННЫХ ПЛИТ

Пила предназначена для раскроя ламинированного ДСП, ламини-
рованных досок, фанеры толщиной до 30мм с использованием
подрезной пилы, глубиной пропила до 50мм.

Специализированная пила предназначена для раскроя плит с двухсторонним ламинированием, ДСП, МДФ, 
для резки пластмассы. Форма зуба обеспечивает хорошее качество пропила.
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D z S B
V 250 48; 56; 60; 64; 72; 76; 80; 90; 96 2.0 3.0
V 300 54; 60; 64; 72; 80; 84; 90; 96; 102; 120 2.0 3.5
V 350 54; 60; 72; 80; 84; 90; 96; 100; 108; 120 2.5 3.6
V 400 60; 64; 72; 80; 90; 96; 100; 108; 120 2.6 3.8
V 450 72; 80; 84; 90; 96; 108; 120; 138 2.6 4.0
V 500 72; 80; 90; 96; 106; 108; 112; 120; 132; 144 2.8 4.2
V 600 72; 90; 96; 100; 120; 136; 144; 172 3.6 4.8
V 700 84; 90; 96; 120 3.6 5.1
V 800 96; 120 4.0 5.5

 



 




 


D z S B
900 72 4.0 5.5
900 72 4.5 6.0
900 72 5.0 6.5
900 80 4.0 6.0
900 80 4.5 6.5
900 80 5.0 7.0

D z S B
250 36 2.2 3.2
300 48 2.5 3.5
350 54 2.6 3.6
400 60 2.6 3.8
400 72 2.6 3.8
450 60 2.8 4.0
450 72 2.8 4.0
500 72 3.0 4.2
600 90 3.6 4.8
600 72 3.6 4.8
600 72 4.0 5.5
800 72 4.0 5.5
800 72 4.5 6.0
800 72 5.0 6.5
900 60 4.0 5.5
900 60 4.5 6.0
900 60 5.0 6.5
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ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПРОДОЛЬНОГО И ПОПЕРЕЧНОГО ПИЛЕНИЯ СУХОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Пила предназначена для продольного и поперечного пиления сухой 
древесины, раскроя фанеры, ДВП, гипсокартона на форматных станках 
глубиной пропила до 50мм.

НИЗКОШУМОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОГО ПИЛЕНИЯ ТВЕРДОЙ
И МЯГКОЙ ДРЕВЕСИНЫ

Пила применяется для пиления сухих и твердых пород древесины, древесно-стружечных плит.
В круглые основания прорезей впрессованы медные заклепки для уменьшения уровня
шума при эксплуатации пилы.
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D z S B
P 100 20 2.8 3.2-3.9
P 100 24 2.8 3.2-3.9
P 120 24 2.8 3.2-3.9
P 125 20 2.8 3.2-3.9

D z d S B
Z 300 96 30 2.2 3. 2

D z d S B
P 120 12+12 20 2.2 2.8-3.6
P 120 12+12 22 2.2 2.8-3.6
P 125 12+12 20 2.2 2.8-3.6
P 125 12+12 22 2.2 2.8-3.6

D z S B
R 125 26 1.6 2.6
R 125 26 2.0 2.6
R 300 18 2.5 3.8
R 350 22 2.6 4.0
R 500 32 3.0 4.5
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ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ ДЛЯ ПОДРЕЗКИ ЛАМИНАТА

Пилы подрезные с коническим зубом применяются с основной пилой, надрезают нижний слой ламината
(облицовки), в ламинированных плитах, облицованной с двух сторон, предохраняя слой от сколов на краях
пропила после прохождения основной пилы.

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ МЕБЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

РАСКРОЕЧНАЯ ПИЛА                                            ДВОЙНАЯ ПОДРЕЗНАЯ ПИЛА

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ С ОГРАНИЧИТЕЛЕМ ПОДАЧИ

Пила применяется при распиловке досок, брусков, заготовок на тонкие планки на однопильных станках с ручной
подачей при продольной распиловки.
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D z S
A1 300 60 2.0; 2.2; 2.5
A1 350 36; 48 2.8; 3.0; 3.2
A1 400 36; 48 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
A1 450 60 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
A1 500 36; 48 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
A1 600 36; 48; 60 3.2; 3.6
A1 700 42; 48 3.2; 3.6
A1 800 48; 60 4.0; 4.5; 5.0
A1 900 48; 60 4.0; 4.5; 5.0

D z S
B3 300 72 2.0; 2.2; 2.5
B3 350 72 2.8; 3.0; 3.2
B3 400 72 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
B3 450 72 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
B3 500 72 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
B3 600 72 3.2; 3.6
B3 700 72 3.2; 3.6
B3 800 72 4.0; 4.5; 5.0

D z S
B4 300 48; 70 2.0; 2.2; 2.5
B4 350 60; 70 2.8; 3.0; 3.2
B4 400 60; 72; 96 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
B4 450 60; 72; 96 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
B4 500 60; 72; 96 2.8; 3.0; 3.2; 3.5
B4 600 60; 72; 96 3.2; 3.6
B4 700 72; 96; 120 3.2; 3.6
B4 800 72; 96; 120 4.0; 4.5; 5.0

 

 

 
 

 


 

 
 
 

 


150

300

400

500

ДИСКОВЫE ПИЛЫ БЕЗ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСТИН ДЛЯ ПРОДОЛЬНОЙ РАСПИЛОВКИ

Пила тип А1 без твёрдого сплава. Применяется для продольной
распиловки мягких пород древесины. Обладает простым
способом перезаточки, но требует разводки зубьев.

ДИСКОВЫE ПИЛЫ БЕЗ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСТИН ДЛЯ ПОПЕРЕЧНОЙ РАСПИЛОВКИ

Пила типа B3 без твёрдого сплава предназначена для 
поперечной распиловки. 

Пила типа B4 без твёрдого сплава предназначена для попе-
речной распиловки. 

z S
М 1000           60; 70 4.0
М 1100         60; 70 4.0

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА

Дисковая пила большого диаметра применяется для продоль-
ной и поперечной распиловки мягких и твердых пород дре-
весины, распила бревен на дисковых бревнопильных станках.

γ

αο

ο

γ

αο

ο
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ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ NOOK

Ленточные пилы из высококачественной углеродистой стали CR75S

Марка Степень обработки ленты Ширина, мм Толщина, мм Шаг зуба, мм
CR75S заточ.-разв.-закалённая 35 1.00 22
CR75S заточ.-разв.-закалённая 35 1.10 22
CR75S заточ.-разв.-закалённая 40 1.00 22
CR75S заточ.-разв.-закалённая 40 1.10 22

Ленточные пилы из легированной, обладающей повышенной  износостойкостью и 
сопротивляемостью к знакопеременным нагрузкам инструментальной стали D6A.

Марка Степень обработки ленты Ширина, мм Толщина, мм Шаг зуба, мм
D6A заточ.-разв.-закалённая 35 1.00 22
D6A заточ.-разв.-закалённая 35 1.10 22
D6A заточ.-разв.-закалённая 40 1.00 22
D6A заточ.-разв.-закалённая 40 1.10 22

ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ MUNKFORSS

Марка Степень обработки ленты Ширина, мм Толщина, мм Шаг зуба, мм
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 32 1.05 19
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 50 1.00 25
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 40 0.90 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 29 0.90 19
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 32 1.05 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 32 1.10 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 38 1.10 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 40 1.00 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 50 1.10 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 50 1.10 25
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 35 0.90 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 35 1.00 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 38 1.25 22
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ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ NOOK

Ленточные пилы из высококачественной углеродистой стали CR75S

Марка Степень обработки ленты Ширина, мм Толщина, мм Шаг зуба, мм
CR75S заточ.-разв.-закалённая 35 1.00 22
CR75S заточ.-разв.-закалённая 35 1.10 22
CR75S заточ.-разв.-закалённая 40 1.00 22
CR75S заточ.-разв.-закалённая 40 1.10 22

Ленточные пилы из легированной, обладающей повышенной  износостойкостью и 
сопротивляемостью к знакопеременным нагрузкам инструментальной стали D6A.

Марка Степень обработки ленты Ширина, мм Толщина, мм Шаг зуба, мм
D6A заточ.-разв.-закалённая 35 1.00 22
D6A заточ.-разв.-закалённая 35 1.10 22
D6A заточ.-разв.-закалённая 40 1.00 22
D6A заточ.-разв.-закалённая 40 1.10 22

ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ MUNKFORSS

Марка Степень обработки ленты Ширина, мм Толщина, мм Шаг зуба, мм
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 32 1.05 19
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 50 1.00 25
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 40 0.90 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 29 0.90 19
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 32 1.05 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 32 1.10 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 38 1.10 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 40 1.00 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 50 1.10 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 50 1.10 25
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 35 0.90 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 35 1.00 22
MUNKFORSSAGAR заточ.-разв.-закалённая 38 1.25 22
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